CUSTOMER SERVICE PROCEDURES

In order to give you prompt senvices and keep problems to o minimum, please handle any shortages or
back charges in the following manner:

Carefully check your packing fist while unloading. Mork any fems, which appear to be missing and nolify
the Customer Sewvice Department ot 1-800-777-9378 os soon os possible. Calling someone efse couid
delay the proper response.

L. SHORT MATERWS -~ Immediately upon delivery of moterial, quantities are to be verified by the

Customer ogainst quantities that are billed on the shipping cocument. Neither the Manufocturer nor the
carrier i responsble for the materiol shortages ogainst the quantities bifled on shipping document if such
shortages are not noted on shipping documents when the moterial is defivered, and then acknowledged by
the carrier's agent. If the corrier is the Manufacturer, claims for shortages ore to be made by the customer
to the common carrier. ¥f the material quantities received are correct according to the quontities that are
biled on the shipping documents, but are less than the quanities ordered or the quentities that gre
necessary to complele the metol bulding according to the Order Documents, claim is too be made of the
Manufocturer.

[ DAMAGED OF DEFECTIVE WATERWE - Damaged or defective material, regardless of the degree of

damage, must be noted on the shipping documents by the Customer ond acknowledged in writing by the
carrier’s agent. The Monufacturer is not responsible for material domaged in unloading of packaged or
nested materials, including, but not fimited to: fasteners, sheel metdl, "0 & 7" sections & covering panels
that become wet and/or damaged by water while in the possession of others. Packaged or nested material
that becomes wel in transit must be unpacked, unstacked and dried by the Customer.

If the carrier is the Manufacturer, the Customer must make claim for damage directly to the Manufacturer.
if the corrier is o common carrier, the Customer must make the claim for domage lo the common carrier.
The Manufacturer is not fiable for any claim whatsoever incluing, but not fimited to iabor charges of
consequential damoges resulting from the Customer’s use of damaged of defective materidls that can be
detected by visual inspection.

I EXCESSVE MATERIAL  The Manufacturer reserves the right to recover any material defivered in

excess or those required by the CGrder Documents.

v, INTAL CLAW - In the event of error, the Customer must promptly make o writien or verbal hitia
Claim™ to the Manufocturer for the correction of design, drafting, Bill of Materials of fabrication error.

The "itial Cloim” includes:

1. Description of the notue and extent of the errors, including quantities.

2. Description of the nolure and extent of proposed corrective work including estimated man-hours,
3. Material to be purchased from other than the Manufacturer, including estimated quantities and cost,

4. Moximum tolal cost of proposed comective work ond material to be purchased from other than the
Manufacturer.
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AUTHORIZATION FOR CORRECTIVE WORK  If the error is the foult of the Manufacturer, on

“Authorization for Comrective Work” must be issued in wiiting by the Manufocturer to authorize the
corrective work at a cost not to exceed the maximum totol cost set forth.

Alternative corrective work other than that proposed in the initiol Claim” moy be directed by the
Manufacturer in the “Authorization of Corrective Work.” Only the Customer Service Department may
authorize corrective work.

Y. FINAL CLAM - The "Fina! Claim” in writing must be forwarded by the Customer lo the Manufacturer
within ten (10) days of completion of the corrective work authorized by the Manufacturer.

The "Final Claim” smust include:

I. Actuol number of man-hours by date of direct labor use on comective
2. Toxes and insurance on total actual direct labor.

3. Other direct costs on actual direct labor,

4. Cost of material (not minor supples) authorized by the Manufacturer to be purchased from other than
the Manufacturer, Including copies of paid Invoices.

5. Total actual direct cost of comective work {sum of 1, 2, 3 & 4). The Final Claim” must be signed ond
certified true and correct by the Customer. "Fina! Cloims™ are credited to the Customer by the

Manufocturer in an amount not to exceed the lesser of the maximum tolal cost set forth in wiiling in the
“Authorization for Corrective Work" or lotal actual direct cost of comective Work

6. Cosl of equipment (rentdl or depreciation), small tools, supenvision, overhead and profit are not

subjected to claims.

YI. STRUCTURAL FRAMING SHOP PRIMER The Primers supplied by NCI are not intended to provide the uniforsmity
of appearance of q finish caot nor to provide extended protection i subjected to prolonged exposure. If
immediate erection of stee) is not possible, it must be protected from exposure to atmospheric and/or
environmental conditions that may be detrimental to pant performance. These conditions would include, but
not be fimited to, profonged exposure to ullra-violet light due to possible fading and or spotting or standing
woler resulting in spotting, peeling or locolized surfoce oxidation.

The MBMA Commentory stotes that
" the manufocturer is not responsible for the deterioration of the shop coat of primer or
corasion thal may result from exposure o atmospheric and_ environmental conditions, nor
the compatibilty of the primer to any field appliec coating...
The ASC, Code of Stondard Practice further states that:
"..the shop coat of paint is the prime coot of the protective system. i
for only a short period of exposure...”
Primer touch-up due to transit abrasions and/for scratching during loading and unloading s to be expected.
Primer {ouch~up is not the responsibilty of NCL Addtionat quidelines for the handling and storage of steel
components can be found in both the Commentary and the ASC Code of Stondord Prctice.
VIl SHIPMENT ARRIVAL TME  ~ Every effort wil be made to see that the carrier arrives at the jobsite on
the requested day and ot the requested hour. Marufacturer makes no warranty ond accepts no
responsibility for costs associated with o shipment ot ariving at 0 requested time unless separale
agreement has been made in writing for o quaranteed arrival fime.
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work and actual hourly rates of pay

protects the steel

UNLOADING, HANDLING, AND STORING MATERIALS

STRUCTURML - A great amount of time and trouble can be saved if the building parts are unloaded af the
buiding site according to a pre-armanged plan, Proper location and handling of components will efminate
unnecessary handling.

NOTE: Pioce marks are stenciled on primary siruchural members of fower end, 1'-0" from end.

Inspct all shipments prior fo releasing fhe tie~downs for loads that may have shifted during fransitt

REMEMBER, SAFETY FIRST!

Blocking under the columns and raflers protects the spiice plates and the slab from damage during the
unloading process.  also facilitates the placing of slings or cables around the members for later lifting and
allows members to be bolted together into sub-assemblies while on the ground. Exlra care should abways

be exercised in the unloading cperation fo prevent injuries from hondling the steel and to prevent domage
to molericls ond the concrete siab.

AR CIRCULATION

If water is aliowed to remain for extended periods in bundies of primed parts such as girts, purkns, efc., the
pigment will fade and the paint will groduclly soften reducing its bond fo the steel. Therefore, pon receipt
of a job, ol bundies of primed ports should be stored af an ongle to ollow any trapped water to drain away
and permil air circalation for drying. Puddies of water should not be cllowed 1o collect end remain on
columns or rafters for the some reason.

The coat of shop primer is infended to prolect the steel framing for only a short period of exposure to
ordinary afmospheric conditions. The coat of shop primer does not provide the uniformity of appearance,

or the durabifity and corrosion resistance of o field applied finish coat of paint over o shop primer.

The Manufocturer is not responsible For deterioration of the shep coat of primer or corrosion thet may

result from exposure to etmospheric and environmental conditions, nor the compatibifly of the primer to

any field epplied coating. Minor abrasions to the shop coot caused by handling, loading, shipping,

unloading and erection after painting are unavoidable.
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Touch-up of these minor abrasions is ihe responsibilty of the End Cuslomer. Shop primed steel which is
stored in the field pending erection should be kept free of the ground, ond so positioned as to minimize
woter-holding pockets, dust, mud, ond other contamingtion of the primer fim. Repairs of damage to primed
to improper field storage or site conditions are not the

surfaces and/or removal of foreign material due
responsibility of the Manufacturer.
Al primer should be touched up as required before erection!

ROOF_AND WALL PANELS

Manufecturer's wall and roof panels including color coated, galvakime & galvanized, provide excellent
service under widely varied conditions. Al unloading & erection personnet should fully understand thot

these pancls are qualily merchandise, which merits caulious care in handling.
er no i 1 sho ndled
the truck with extreme core taken to insure

package should always be elevated to encourage drainage in case of rain,

Al stocked metol panels are subject, to some degree, to localized discoloration o stain when waler is
tropped between their closely nested surfaces, NCI exercises extreme caution during fabricating and
panel stock is kept dry. However, due to climatic condiions, water
can become trapped between stacked sheets. Water can also be
trapped between the stacked sheets when exposed to rain. This discoloration caused by trapped moisture

shipping operations to insure that ol
formed by condensation of humid air

is often called wet storage stain.

The stain is usually superficial & hos fillle effect on the Gppearance or service e of the panels gs long as
moisture in conlact with the surface of the panels
& reduce the effective senvice fife. If isimperative
of the order. If moisture is present, dry the panels of

it is not permitted to remain on the panels. However,
over an extended period can severely attock the firish
thot all panels are inspected for moisture upon receipt
once & store in a dry, warm place.

. Packages of sheels should be ffied off

that no damage ocours to ends of the sheels or to side ribs.
The packages should be stored off the ground sufficiently bigh to afow oir circulation undemeath the
packages. This ovoids ground meisture & deters peopie from wolking on the packages. One end of the

CAUTION:  Care should always be faken when walking on paneis. Use safely fines ond nets when

necessary! Panels are slippery, Ofl or wax applied lo the roof & wal panels for protection against weather
damage will make fhem o very slippery surface. Wipe dry any oil that has puddied from bundles siored on
a slope. Dew, frost, or other forms of moishure greatly increase fhe slipperiness of the panels.
assume panel surfoce is siippery & acf accordingly. Never walk or step on skylighls or franslucent panels!

Think safsiylt

Use wood blacking to elevate & slope the panels in a manner that wil allow moisture to drain. Wood
blocking ploced between bundies will provide odditional air circulation. Cover the stacked bundies with a

tarp or plastic cover leaving enough opening ot the bottom for air to circulote.

When handling or uncrating the panels, fit rather than side them apart. Burred edges may scratch the

ESO4

Always

coaled surfoces when sheets are siid over one another. Never
graund.

Rough & improper handling of o panel is inexcusable & g prime example of poor job supervision.

FASTENER INSTALLATION

Correct fastener installation is one of the most critical steps when instalfing roof ponels. Drive the fastener
in until i s tight and the washer is fimly seated. Do not overdrive fosteners. A slight extrusion of neoprene

around the washer is 0 good visuaf tightness check.
Always use the proper tool fo install fosteners. A fastener driv

shouid be used for self-driling screws. A 500600 RPM faslener driver should be used for seff~tapping
screws. Discard worn sockets, these can cause the fostener fo wobble during instaflation.

NOTE SLIGHT CIRCLE OF EXTRUDES FAR BEYOND COMPRESSED T0
SEALMT FASTENER HEAD FORM SEAL

NOTE:
the pain finish and void any

MASTIC SEALANT

Proper mastic application is critical to the weather tightness of

warranly,

when installed. Apply only fo clean, dry surfaces. Keep only enough mastic on the roof that can be
installed in o day. During warm weather, store mastic in o coot dry place. During cold weather {below 60}
masfic must be kept warm (60°~90°) until appiicalion, After mastic has been applied, keep protective

in piace until panel is ready to be installed.

ALIGNING THE GIRTS

Instaliation of the building walls is generally done before the roof. Before starting the wall instafiation,

check fo be sure that the eave strut and girts are streight and
cut temporary wood blocking to the proper tength and inslall be

be moved from bay 1o bay which wil reduce the number of pieces required. Normally, one fine of blocking

per bay will be sufficiert. Bonding can also be used to hold the

NOTE: Temporary gird blacking is not recommended on concealed fostener

affer panel instalialion wili cause oil canning.
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remove melal fifings from surface of panels of the end of each werk

alow ponels to be walked on while on the

er {screw qun) with o RPM of 1700-2000

period, Rusfing filings can desiroy
a building. Mastic should not be stretched

paper

plumb. One method of aligning the girts is to
tieen the fines of girts. This blocking can

girts straight and plumb.
panels. The removal of the blocks

PROCEDIMIENTOS DE SERVICIO AL CLIENTE

En orden de dorle w mejor servicio y reducir los problemes f minimo, por fovor diriga cuclquier folta o
exceso de material de la siquiente manera;

Cheque cuidadosamente sus poguetes mieniras son descargados. Marque cualquier objeto que parezc

no enconlrorse, si asi es, flome y nolifique of Departomento de Senvicio ol chente el Aumero ¢
1-800-777-8378 tan pronto como le sea posible. Lismondo podria chorrarse tiempo ol encontor un
responsable de Ig fate de material.

L FALTA DE MATERIAL - Inmedtomente despues de fa entrega del material, e cliente debe verificar

que sus confidades sean las mismas que oparecen focturados en ko orden de compra. Ni el fabriconte | ni
el transportisto son responsables del malerial follante que aparece faclurado en e recibo, si ko fallo es
rolificoda en el documento cuando e malerial s entregodo y es odmitide por el tronsportista. Si el
ransportista es el fabriconte, los quejos por falta de material seran hechas por ¢l cliente o el trensportisto.
5 las canlidodes de materiales recibidos son corectas de acuerdo o los cantidades fackuradas en fo
recibo , pero el material ordenado es menos del requerido paro completar lo construccion de acuerdo q kg
orden de compra, los quejos seran hechas af fobricante.

i._MATERIAL DANADO O DEFECTUOSC - Material donado o defectuoso, de acuerdo of grodo

defectuosidad en que se encuentre, debe ser notificado en el recibo por el cliente y admitido por escrito
por ¢l transportsla. f fabricante no se hoce responsable por ¢l material danado en ko descarga de los
paguetes o mientras eslos son empacados, inluyendo, pero no fimitado solo o eso, fasteners, lamings |,
secciones &2 "C" y 7" y cubierlos que se mojon o donan por el aquo mienlras se encuentran en posesion
de olros. Materidl empacado que se moje mienlras se traskada, debera ser desempacado, separado y
secodo por el cliente.

Si ¢ fabricante es el transportista, el clienle debera hacer la queje por defectuosidad drectamente ol
fobricante. Si el fronsportista es e ogente tronsportista o ef encorgado del transiodo de! moterial, el cliente
debera hacer la queja o antes mencionado. 1 fabricanle no es responsable de ningun tipo de quejo, no
se imita g los danos consecuentes resullado del uso de material danado o defecluosy por el chente si
estos danos son detectados por inspeccion visual

Ill. MATERIAL EN EXCESO - E fabricante se reserva e derecho de recoger o recobrar cuclquier moteriol

AUTORIZACION PARA CORRECCION DE TRABAJOS ~ Si ¢l emor es culpa del fobricante, una

autorizacion para correcion de trabajo, debera ser emilida en escrity por el fabricante , para outorizar la
correcion siempre y cuando no exceda ¢l costo total maximo estoblecido.

&l fabricante en la autorizacion de correcion de trabajo, puede corregic el trabsjo de acuerdo y solomente
en lo estoblecido en lo quejo inicial, £1 Deportomento de Servicio ol cliente es ¢l unico que puede

autorizar fa correcion de un trabajo,

Y. QUEJA FINAL - Lo queja final escrita debe ser enviada por ¢l cliente ol fabricante con 10 dios de
anticipacion antes de completor o correcion del lrabajo. Lo quejo final incluye;

1. Numero real de hombre-horas por fecha de trabajo directo usadas en corregir ef trabajo y pago real de
porcentaje de horas,

2. Impuestos y asequranza real y total def trabajo

3. Oftros costos directos, de trabajo real directo
4. Costo del moterial (no suplementos menores)
sea ¢l mismo. Incluyendo copios de foctures.

5. Coslo real directo total de trabojo corregido (incisos 1,2,3,4,5). La queja finol debera ser firmada y
certificado verdadera y comectamente por el cliente. Qusjas finales son ocreditodas ol chente por el

fabricante en una contided que no excede e minimo de costo fotal maximo eslablecido y inscrito en lo
autorizacion de correcion de {rabajo o costo fotal real directo de liabajo corregido.

6. Costo del equipo {alquiler o depresiacion] herramientos pequends, supervision, pequencs sobregiros y
beneficios no sujetos a quejos.

PRINER) - Los primers que NCI provee no intentan proporcionar una aparienci
unitorme como lo haria una capa findl de pintura ni tampoco pretende una proteccion excesiva especiatmente
si el material se expone prolongodamente ol medio ambiente. Si la ereccion del ocero no es posible
inmediatamente, debe protegerse q lo expocision de los condiciones afomosfericas y/o ambientales que podrion
perjudicar el funcionamiento de la pintura. Estas condiciones inchaan, pero no se fimilaran solo g las
condiciones antes mencionades la exposicion prolongada a lo iz ultravioleta puede producir destenimiento
o manchos y lo ocumulacion de aqua, manchas, caide de o pintura y oxidacion en ciertas superficies.

Lo MBMA declara:
"¢l fabricante no es responsoble del delerioro de i capa de primer o lo cormosion que resulte de lo
exposicion a la atmosfera y o los condiciones ambientoles, ni tampoco o lu folta de compatibiided del
prirver con cualquier otra capa de pintura aplicada en obra..”

La ASC. Codigo de las practices standar dice:

autorizacion del fabricente pera comprar a ofro que o

DESCARGA, MANEJO Y ALMACENAMIENTO DE MATERIAL

ESTRUCTURA - Uno gron contidad de tiempo y problemas pueden ahorrarse si fos piezes son
descargades en el lugor de lo construccion de acuerdo o un plan pre~ arreglodo. Lugar y manejo

apropiado de los componentes eliminaran manejos o movimientos inecesarios.

NOTA: hspiﬂas&buuﬂﬁlarﬁﬁmd(xsmfosdanmtospdndpksdehwhlﬁmuhp«iekiuixdeIosrrisma1’-0'deifml.
Inspeccione primeromente fodos los embarques antes de descorgar y desator fos elementos ya que

pudieron haberse mowido duronte ef recorrido,  RECUTRDE !

Los separaciones o calzas de madera que se colocan bajo las columnas y rafters evitan un dano en fa
plenchas de coneccion ol descargar los moferiales. Esto tambien facilia la focalizacion de slings o cables
alrededor de los miembros porg despues levantar y permitir g los miembros ser atorniflados juntos dentro

de sub-montojes, mientras eslon en tierra. Fxlro- cuidado deberg ser siempre aplicado en la operacion de
descarga para prevenir donos por el manejo del acero asi como para prevenir danar los materiales y el
concreto. DRENAR

\
/ CIRCULACICN DE AIRE
Si ¢l ogua puede permanecer por periodos considerables en nervadures o hendiduras de los parles
principales como girts, purfins, efc. el pigmento fallora y la pinlura s suavizara gradualmente reduciendo
la union con el acero, por ko tanto recibido el maleria! todas las hendiduras de estas piezas deberan ser
olmacenadas en v angulo que permite que cualquier egua pueda drenorse y permilir la circulacion de
gire para secorse. No debera permilirse que el oguo se colocte y estanque en las columnas y rafters por
la misma razon .
La capa de shop primer intenta proteger of marco de acero

por un determinado tiempo de exposicion g
candiciones otmosfericas ordinorias. Lo capa de

shop primer no proporciona uniformidod de apariencia,

sitio con minima aqua, potvo |,

almacenamiente en obra o o los

Todo acero primario debera ser retocado como se requiera onles de o construccion

Cubiertas de Techos y Paredes

lodo y otros contaminartes que ofecten la primera copa. Reparaciones de
danos @ lo primera superficie y/o fo eliminacion de materiales ajenos a estos ,debido o incorrecto
condiciones def lugor no son responsabilidad del fobricante,

Paneles de paredes y techos del fabricante incluyendo copa de color galvalume y qalvanizado

proporciona un senvicio excelente bajo una extenss variedod de condiciones. Todo personal de descarga
y ereccion de material debera entender completamente Que  eslos paneles son productos de cakidad |

os: cudkes amentar cuidodo of manejarse.

n_monejorse de_manera espera o aocidentada. Los poquetes de

ii
lormina deben ser levantados del camion con extremo cuidado asegurandose que ningun dano ocurra | ni
poguetes deberon almacenarse fo suficientemente
dlejodos de la superficie de tierra pora permitir lo circulacion de aire bojo los paquetes, esto evita lo
humedad de la tiemo e impide que o gente comine sobre los paquetes. Uno de los extremos dei paquete

0 ls puntas ni o las nervadurgs de lus mismas.os
de laminas debero estor siempre elevado para drenar el agua en caso de lluwvig
Todo paquete o monton de

precaucion durante lo fabricacion y ¢l periodo
mantenga seco. De cuglquier manera debido o

exponen @ lo fuvie. La decolaracion causode
mancha de humedad quardada.

La mancha es usuclmente superficial y tiene un pegueno fecto en la apariencia o duracion del panel
siempre y cuando o se permita que lo mancha permanezca en et panel. De cualquier manera el contacto
de lo humedad con ko superficie de los paneles duronte un periodo largo puede danor severamente ef
fa duracion de vida. Por fo tanto es necesario que todos los paneles sean
presenta humedad proceda a secar los paneles

acabado y reducir
inspeccionados por humedad of recibir el embargue. Si se
inmediatamente y almacenelos en un lugar seco y calido.

PRECAUCION:  Sismpre debe fenerse cuidado cuando se camine sobre los panelgs, use redes y lineas
de seguridad cuando sea necesariolf Log paneles son resbatadizos. Acelfe o cera aplicados o los paneles
superficies muy

resbaladizas. Seque cualquier acelfe que se pudo haberse acomulado por aimacenarse en dechive. Rocio,

del techo o paredes para protegerlos confra danos cousados por ef clima los haran

paneles meta estan sujetos en digun grodo a sulrir ciertas decoloraciones o
manchas cuando el aqua esta atrapada enfre sus superficies mas cercanas. NG provee extrema

de embarque osequrandose que todo panel apilado se

las condiciones climaticas y a ko condensacion de gire
humedo , ¢l aguo pusde quedarse atrapada entre los laminas opiladas y o mismo sucedera si esfos se
por la humedad atropado es frecuentemente Hamada

de ofra. Nanca permila que pisen sobre los
menejo de los paneles es imperdonable y un

INSTALACION DE PIJAS

paneles mientros
buen ejemplo de

La correcta colocacion de pijas es uno de fos pasos mas mportentes en I instalacion de un techo. Gire I
pija heste que este eprelada y la arandela o washer este firmemente asentedo. Mo sobregire o gpriete en
exceso s pijos. Pora checar de manera de visual que los elementos esten correclamente colocados use

una selioder de neopreno alrededor de la arendelo.

Siempre use los herromientos cpropiadas para insfalar pijas. Un destornillador electrico con un RPM de
1700-2000 debera utiizorse para self-driling serews. Un 500600 tornillodor se usaro en el caso de los

pijos self-taping. Descarge y remuevo los empoques usados en

o pieza fienda o moverse o mantenerse inconstante durante lo instalacion.
AR Ty L [
NOTE EL DEL GADO SOBRESALE FUERA DF FUERA DE LA COMPRIMDO PARA TORMAR
CIRCULO DE SELLADOR CABESA DE LA PIA £L SELo
NOTA! Siempre remueva los limaduros de melal que quedan sobre la superficie de los paneles af final de cada
periodo de jo. Los fmaduras pueden destruir ef acabodo final ¥ onulor cuslquier garantia,

SELLADOR

Lo apropiada aplicacion del sellador es de gran importancia en
sellodor ro debe estirarse cuando se esto instalando,

{60-90°) hasta su aplicacion. Despues de que el sellador halia
papel protector hasta que el panel este fisto para instalorse.

ALINIAMIENTO DE LOS AMARRES

Lo ‘nstalocion de las paredes de el edificio es

Aplique solmente sobre superficies kmpias y
secas. Montenga solamente la cantided de sellador que se colocaro ese dio. Durante clima caliente,
dlmacenelo en un lugar frio y seco. Durante clima frio (abojo de 60" el sellodor debe mantenerse caliente

generalmente hecha antes que el techo. Antes de empezar
con la instalacion de los paredes, asequrese que ¢l dlero y ¢ amarre esten erquidos y nivelados. Un
metodo para alinear los omarres es cortar calzas de madera del mismo fergo de los amarres estas
estaran temporaimente instalados entre los ellos . Esfos bloques de madera podran ser removidos de ung
bohic y vueltos o usor en otra lo cudl reduciro el numero de piezas requeridas. Normafmente, uno fnea de

eston sobre tierra. Un rudo e inapropindo
maka supervision de trobajo.

el atornillador, eslos pueden causar que

lo impermiabifided de un edificio. EI

sido aplicado, mantenga la cubierle o

W

. E : : : ; : blogues de madera por bahia serian suficiente. Estas atoduros podran ser solo usad \]

que fue enfregade en exceso de acuerdo of requerido en lo orden de compra. rlﬂ Eﬂggﬂ?}e I;B;lém pr;gler es la primera capo del sistema de prolecction. Esto protege el acero durabiiidad y resitencia o o corosion como una capa final de pintura hecha en el compo sobre el shop hisla o cudlquier ofra forma de humedad incrementa que los superficies d los paneles se vuelvan mas sostener los amarres rectos y nivelados. = e s 7“}1!2

I QUEIA INCIAL - A percotorse de ermo, ¢l clente rapidamente debera hacer, yo seo par escrto o sall e e ot L : primer. resbaladizos. Asuma siempre que fo superficie del panel s resbaioza y aclue de cuerdo g esto, Nunca NOTA! Calzos o blogues de mader femporales enire 1“3,0"‘“"9_3 no son i é‘fﬁ P‘P&.:t;, Y

verbol una quejo inicial of fobricante poro lo comecion del diseno, dibujo, facturocion del material o error Debe esperarse que retoques de pinturas seun necesarios debido o o abrosion y/o ralladures que se produzean | g fabricante no se responsabilizo del deterioro de lo copa de de primer o de o corrosion que pueda pise o camine sebre skylights o paneles franslucidos,  Plense seguroll ::“?:f'mmm de.estos Dloques despues de la instolacion del panel **"5@ h % 4} :
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